
14、结论与建议

14.1 结论

14.1.1 项目建设情况

甘肃寿鹿山水泥有限责任公司水泥厂位于景泰县正路工业园区，现有 4500t/d 熟料水泥生产线 1 条，并配套相应的水泥粉磨、包装系统，年产水泥 200万吨，目前现有水泥生产线运行稳定。
蓝天众成（白银）环保科技有限责任公司利用水泥窑协同处置危险废物项目依托寿鹿山水泥厂现有的 4500t/d 新型干法水泥生产线新建水泥窑协同处置危险废物项目，项目设计处置危险废物总计 10 万 t/a，改 造后 4500t/d 生产线熟料及水泥产量不变，项目实施后具有较好的社会效益、经 济效益和环境效益。
14.1.2项目产业政策及选址
蓝天众成（白银）环保科技有限责任公司利用水泥窑协同处置危废项目在现有寿鹿山水泥厂区建设，项目符合国家产业政策，符合危险废物处置的相关政策规范，符合《景泰县城市总体规划》、《景泰县“十三五”环境保护规划》、《景泰县正路工业园区总体规划》（2016-2025），项目选址周边无环境敏感点分布，区域地下水环境不敏感，土地资源充足，基础配套设施齐全，交通便利，废物供应有保障，项目建设从规划选址上来看是可行的。

14.1.3环境质量现状

（1）环境空气

根据白银市生态环境局公布数据，2019年白银市环境空气质量六项污染物均值浓度均满足《环境空气质量标准》（GB3095-2012）中的二级标准限值要求。项目所在区域为环境空气质量达标区。
根据采暖期环境空气现状监测数据，氟化物小时均值浓度范围0.001~0.0034mg/m3之间，各监测点小时平均浓度满足《环境空气质量标准》（GB3095-2012）二级标准要求，最大占标率为17%。氟化物日均值浓度范围在0.00153~0.00309mg/m3之间，各监测点日均满足《环境空气质量标准》(GB3095-2012)二级标准要求，最大占标率为44.14%。氟、镍、砷、锡、镉、锰、锑及其化合物以及总铜、总铬均未检出。二噁英浓度范围0.071~0.074mg/m3之间，各监测点浓度满足参照日本的标准0.6pgTEQ/m3，最大占标率为12.33%。大气环境质量良好。

（2）水环境
项目区无常年地表水，地下水质量良好。

（3）声环境

区域声环境质量现状均满足《声环境质量标准》（GB3096-2008）3类标准要求，声环境质量良好。

（4）土壤环境

区域土壤监测各项监测因子均能达到《土壤环境质量 建设用地土壤污染风险管控标准（试行）》（GB36600-2018）中第二类用地筛选标准限值，项目区土壤环境质量较好。

（5）生态环境
根据 “2014甘肃省环境质量概况”，利用中国环境监测总站提供的2013年度的LANDSAT 8卫星影像，在遥感解译数据的基础上，结合相关统计数据，通过指数计算法对生态环境质量状况进行评价，依据评价结果，甘肃省14个市（州）的生态环境质量指数（EI值）介于15.52-66.65之间。全省生态环境质量分为“良”、“一般”、“较差”、“差”四个等级，白银地区景泰县为“较差”。 生态环境质量特征表现为植被覆盖差，物种较少，严重干旱少雨，多为戈壁、沙漠和高寒山区，存在着明显的限制人类生存的因素。

14.1.4 环保措施及环境影响分析

（1）大气污染治理措施及影响分析

技改项目依托现有水泥生产线协同处置危险废物，现有生产线窑尾烟气治理措施主要为 SNCR 脱硝+布袋除尘。根据前述工程分析，技改项目水泥窑协同处置危险废物过程产生的废气污染主要有颗粒物、SO2、NOx、HCl、HF、重金属和二噁英类。项目充分利用水泥窑的热稳定性以及碱性环境，产生的 SO2、HCl、HF 等酸性气体会被大量的吸收，从而大大降低焚烧尾气中的酸性气浓度。废气中重金属绝大部分固化在水泥熟料中，并依托SNCR 脱硝系统和布袋除尘器，减少 NOX、粉尘排放，进一步去除重金属。同时预热器出来的烟气经过余热锅炉/增湿管、原料磨和除尘器等构成多级收尘系统能起到急冷作用，避免二噁英的二次合成。 停窑检修期间，各车间和贮存库内废气利用阀门使风机切换至除臭装置，用活性炭吸附除臭后排放， 其中生料配料车间及贮存库设一个 15m 高排气筒；1#、2#贮存库和废液车间及贮存库设一个15m 高排气筒；预处置楼设置一个25m 排气筒（比预处置楼高3m）。

（2）废水治理措施及环境影响

项目产生的废水主要为危废运输车辆冲洗水、车间冲洗水、设备清洗废水、 化验室废水、危险废物渗滤液及员工生活污水。生产废水收集后进入预处理车间 收集池，再经废液输送泵喷入危废中入窑焚烧处置。生活污水依托现有工程污水 处理设施处理后回用至厂区绿化，不外排。

（3）地下水保护措施及影响
项目厂区危险废物贮存严格按照《危险废物贮存污染控制标准》（GB18597-2001）要求进行建设，并且均按照地下水相关要求进行了分区防渗。项目运营期设置地下水监控井，对地下水水质进行跟踪监控。项目采取防渗措施和风险防范措施后，地下水影响较小。
（4）噪声治理措施及环境影响

项目各车间产噪设备通过进行合理的平面布置和选用技术先进的低噪声设备，同时采取隔声、减震措施，尽量减小噪声对环境的影响，可确保厂界噪声满足《工业企业厂界噪声标准》（GB12348-2002）中3类标准要求。项目周围200m范围无声环境敏感区，项目对周围声环境影响较小。

（5）固体废弃物处理措施及环境影响

项目产生危险固废均按照相关规定依托本项目处置，生活垃圾依托园区生活垃圾填埋场集中处置，固体废物对外界环境影响较小。

14.1.5环境风险

项目主要风险物质为危险废物、危险化学品原料、“三废”污染物。本项目最大可信事故为：危险废物运输车辆翻车交通事故；焚烧烟气紧急事故排放；火灾爆炸事故次生CO污染。事故发生将对评价区域人民群众生命财产和周边环境造成明显的不利影响，但风险事故发生概率较低，只要项目建设单位严格按工程设计规范建设、运行操作规程控制、事故防范应急处置措施管理，认真落实环评报告书提出的各项环保措施，可有效减少生产运行过程中的环境安全风险，降低事故危害和损失。为此，在加强环境安全管理、建立健全应急预案、明确责任人员、落实防范措施的前提下，本项目的环境安全风险可以控制在可接受风险水平之内。
14.1.6公众参与

本项目环评工作期间，建设单位通过以下方式征求了公众对项目的意见：

（1）在甘肃省环境影响评价网进行第一次公示，征求公众对项目的意见，公示期间，未收到任何反对意见；
（2）在报纸和网站同时进行二次公示；未收到任何反对意见。
总体来说，在调查过程中没有收到反对项目建设的意见，部分公众和单位都对项目建设所带来的的环境问题提供了积极的认识和建议，为项目顺利实施具有积极的指导和推动意义。

14.1.7环保投资及经济损益分析结论

本项目总投资为15267万元，环保投资840万元，占总投资额的5.5%。具有良好的经济环境效益。

综合结论：
蓝天众成（白银）环保科技有限责任公司利用水泥窑协同处置危险废物项目是产业政策大力支持和推广的项目，项目建设对区域危险废物进行综合利用，其实施对解决区域危险废物处置困难的现状以及环境保护和推广循环经济都有积极的意义。
项目符合国家产业政策，选址合理，符合清洁生产和循环经济的相关要求，项目运行阶段只要加强管理，积极执行有关环境保护的法律法规，落实各项污染防治措施和环境风险防范措施，严格按照危险废物暂存及处置的相关要求进行作业，制定环境风险应急预案，严格杜绝风险事故的发生，做到污染物正常达标排放。本次环评认为，项目的建设就环境角度而言是可行的。
14.2 建议

（1）加强去与危险废物来源、类型及成分调查，对危废焚烧工艺参数进行优化；

（2）提高焚烧烟气余热利用效率；
（3）加强危险废物协同处置研究探索，寻求符合项目所在地环境特征的运营管理体制，支撑项目可持续良性发展；
（4）加强日常管理和维护，保障各项治理设施正常运行，使其处理良好的运转状态和良好的处理效果。
13-5

